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4、检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

*最佳距离：打印头与玻璃板间放一张 A4 纸，将打印头降

到最低的位置，然后用手抽动 A4 纸，可以顺畅抽出，并有

一些阻力为最佳。 

5、若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离太近了，无法顺畅抽

出 A4纸，则： 

（1） 顺时针拧滑台上面的调平螺丝，三个滑台上的都

要顺时针拧，具体拧多少根据实际情况自己掌握。 

（2） 顺时针拧完三颗调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为

止，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间距离仍然太近，则重

复（1）（2）（3）过程，直至合适为止。 

6、若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离太高了，很容易抽出

A4 纸，感觉不到阻力,则: 

（1） 逆时针拧滑台上面的调平螺丝，三个滑台上的都

要逆时针拧，具体拧多少根据实际情况自己掌握。 

（2） 逆时针拧完三颗调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为

止，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间距离仍然太远，则重

复（1）（2）（3）过程，直至合适为止。 
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X+50mm处偏高怎么调 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点+X50，

若打印头在+X50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离高，则： 

（1） 逆时针拧 Y 轴和 Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少

根据实际情况自己掌握。 

（2） 逆时针拧完Y 轴和Z轴上的调平螺丝后，点“HOME”

按钮，使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，

然后点+X50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏高，则重复

（1）（2）（3）过程，直至合适为止。 
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X+50mm处偏低怎么调： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点+X50，

若打印头在+X50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离低，则： 

（1） 顺时针拧Y 轴和Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少根

据实际情况自己掌握。 

（2） 顺时针拧完 Y 轴和 Z 轴上的调平螺丝后，点“HOME”

按钮，使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然

后点+X50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏低，则重复

（1）（2）（3）过程，直至合适为止。 
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X-50mm 处距离偏高怎么调： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-X50，若打

印头在-X50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离高，则： 

（1） 逆时针拧 X 轴和 Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少根据实际

情况自己掌握。 

（2） 逆时针拧完 X 轴和 Z 轴上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-

X50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏高，则重复（1）（2）

（3）过程，直至合适为止。 

X-50mm 处距离偏低怎么调： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-X50，若打

印头在-X50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离低，则： 

（1） 顺时针拧 X 轴和 Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少根据实际

情况自己掌握。 

（2） 顺时针拧完 X 轴和 Z 轴上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-

X50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏低，则重复（1）（2）

（3）过程，直至合适为止 
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Y+50mm 处偏高怎么调平： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点+Y50，

若打印头在+Y50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离高，则： 

（1） 逆时针拧 Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少根据实际

情况自己掌握。 

（2） 逆时针拧完 Z 轴上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然

后点+Y50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏高，则重复

（1）（2）（3）过程，直至合适为止。 

Y+50mm 处偏低怎么调平： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点+Y50，

若打印头在+Y50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离低，则： 

（1） 顺时针拧 Z 轴上的调平螺丝，具体拧多少根据实际

情况自己掌握。 

（2） 顺时针拧完 Z 轴上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，

使吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然

后点+Y50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏低，则重复

（1）（2）（3）过程，直至合适为止 
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Y-50mm 处偏高怎么调： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-Y50，若打

印头在-Y50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离高，则： 

（1）逆时针拧 X 轴和 Y 上的调平螺丝，具体拧多少根据实际情况

自己掌握。 

（2）逆时针拧完 X 轴和 Y 上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，使吊

臂回到顶点。 

（3）点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-Y50，

检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4）若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏高，则重复（1）（2）

（3）过程，直至合适为止。 

Y-50mm 处偏低怎么调： 

点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-Y50，若打

印头在-Y50mm 处，喷嘴与玻璃板之间的距离低，则： 

（1） 顺时拧 X 轴和 Y 上的调平螺丝，具体拧多少根据实际情

况自己掌握。 

（2） 顺时拧完 X 轴和 Y 上的调平螺丝后，点“HOME”按钮，使

吊臂回到顶点。 

（3） 点击“-Z”按钮，使吊臂向下移动，直至不动为止，然后点-

Y50，检查打印头喷嘴与玻璃板之间的距离。 

（4） 若打印头喷嘴与玻璃板之间的距离仍然偏低则重复（1）（2）

（3）过程，直至合适为止。 

                      至此完成调平 


